
専用樹脂ケース付き

質量（kg） 小売参考価格
CMPD0152
CMPD0253
CMPD0503
CMPD1003
CMPD0504
CMPD1004
CMPD2004
CMPD3004

¥ 46,700
¥ 47,000
¥ 47,500
¥ 49,500
¥ 48,200
¥ 48,200
¥ 55,100
¥ 64,700

No.
6.3sq.

9.5sq.

12.7sq.

差込角 トルク測定範囲 2 4 6 8 10 15 20 25 30 40 50 60 100 200 300 最小目盛り
3～15N・m
5～25N・m
10～50N・m
20～100N・m
10～50N・m
20～100N・m
40～200N･m
60～300N･m

L
207
245
369
430
369
430
525
606

22
22
33
33
33
33
39.5
39.5

10
10
13.7
13.7
13.7
13.7
18
18

0.3
0.3
0.9
1
0.9
1
1.6
1.8

0.1
0.2
0.5
0.5
0.5
0.5
1
2

B H
1
1
1
1
1
1
1
1

プレセット型トルクレンチ
TORQUE WRENCH PRE-SET TYPE

No.CMPD0152 No.CMPD0253 No.CMPD0503 No.CMPD0504No.CMPD1003 No.CMPD2004 No.CMPD3004No.CMPD1004

・滑りにくく握りやすい、ローレット加工のハンドル。
・力点位置の入ったハンドルで、正しいトルク伝達が可能。
・視認性の良い刻印仕様の目盛り。
・測定範囲は時計回り（右回り）、測定精度±3%。
・保管に便利な樹脂ケース付き。

※測定精度を維持するため、定期的にトルク校正されることをお勧めします。
※保管時には設定トルクを最低値にしてください。

リペア
補給部品

36
修理対象品

H

L

B
ロックリング

二輪車から普通車、産業機械まで幅広く対応！
作業性に優れたプレセット型トルクレンチ CMPDシリーズ
目盛りが見やすく、握りやすいローレットハンドルのCMPDシリーズに、100N・mまでのトルク測定に対応した６サイズを追加。
自動車整備から産業機械等のメンテナンス作業まで、幅広い作業のトルク管理に対応します。

6.3sq. 9.5sq. 12.7sq.

6.3sq./9.5sq./12.7sq.
プレセット型トルクレンチシリーズ
1/4"sq. / 3/8"sq. / 1/2"sq. TORQUE WRENCH PRE-SET TYPE SERIES

計測機器



0（N・m） 200 300100 1505025

12.7sq. CMPD3004

CMPD1003

CMPD05039.5sq.

9.5sq.

CMPD01526.3sq.

9.5sq.

12.7sq. CMPD1004

12.7sq. CMPD0504

CMPD200412.7sq.

CMPD0253CMPD0253

二輪車 自動車・産業機械

CMPDシリーズ トルク測定範囲

確かな機能と優れた作業性
メタルグリップ仕様のトルクレンチ
さまざまな作業、現場に対応するラインナップと確かな品質で
正確なトルク管理が行なえます。

日常的な点検・測定で
トルクレンチのトルク測定制度を維持

トルクレンチの測定精度を維持するために

定期的（年1回以上）に
校正を実施しましょう

No.GECH050-03
差込角    : 9.5sq.
測定範囲 : 0.2～50N・m

9.5sq.デジタルトルクチェッカー 12.7sq.デジタルトルクチェッカー

No.GECH200-04
差込角    : 12.7sq.
測定範囲 : 2～200N・m

校正証明書

証明書発行年月日
Certificate issue date

京都機械工具 株式会社　様

品名 Item name

品番（型式） Item Number

S/N(Production No.) , 製造番号(プロダクションNo.)
製造者名 Manufacture name

校正年月日 Calibration date

環境条件 Ambient Condition

上記製品は、国家標準にトレースされた標準器を用い、当社の独自標準に従って校正が行われ、
結果が弊社仕様を充足していることを証明します。
We certify that product identifed above was calibrated using standard equipment.
That is traceable to the national standards and according to KTC STANDARS.
We have verified that these calibration results comply with product specificcations.

校正方法は、作業標準「品質065A-0002」による 
Calibration Method    Operation standard "品質065A-0002"

校正結果は次項のとおりであることを証明します。
We certify　your calibration results are as following page.

[校正に用いた]実用標準器　Working Standard Equipment
標準器名Standard Equipment

京都機械工具株式会社 (KYOTO TOOL CO., LTD.)
〒６１３－００３４　京都府久世郡久御山町佐山新開地１２８番地
128 Sayama-Shinkaichi, Kumiyama-cho, Kuse-gun, Kyoto, 613-0034, Japan
ＴＥＬ︓０７７４－４６－４１５９
ＦＡＸ︓０７７４－４６－４３５９　+81-774-46-3768

Head of
Calibration

※トレーサビリティ体系図　20200904_TORQUE

Inspector

承認 担当

トルクレンチテスタ
Torque Wrench Tester

Monitor 5000-ST IKFB-200

Transducer 2000-7-02 IKFB-202 (3.390～45.195 N･m)
Transducer 2000-65-02 IKFB-201 (1.695～16.948 N･m)

型式　Model 登録番号　Registration number

湿度　Relative Humidity 90%以下 Below
温度　Temperature 18ºC-28ºC
2021年8月2日 August/2/2021
京都機械工具株式会社

January/1/1900

KYOTO TOOL CO., LTD.

GEK030-C3A

総数 3項の1項
証明書番号 0004159

校    正    証    明    書
Certificate of Calibration

1234567

2021年8月 日
August/ /2021

デジタルトルクレンチ Digital Torque Wrench

総数
証明書番号

備考

30

右トルク　CW ±4％ 28.80 ～ 31.20
30.04 合格（Pass）
30.05 合格（Pass）

左トルク　CCW ±4％ 28.80 ～ 31.20

30.01

30.05 合格（Pass）

合格（Pass）
30.02 合格（Pass）
30.03 合格（Pass）
30.04

18

右トルク　CW ±4％ 17.28 ～ 18.72

18.01 合格（Pass）

18.01 合格（Pass）
18.02

18.02 合格（Pass）
18.03 合格（Pass）
18.04 合格（Pass）

合格（Pass）
18.03 合格（Pass）
18.04 合格（Pass）
18.05 合格（Pass）

6.24

左トルク　CCW ±4％ 17.28 ～ 18.72

合格（Pass）

30.01 合格（Pass）
30.02 合格（Pass）
30.03 合格（Pass）

18.05 合格（Pass）

6

右トルク　CW ±4％ 5.76 ～ 6.24

合格（Pass）
6.02 合格（Pass）
6.03 合格（Pass）
6.04 合格（Pass）

6.04 合格（Pass）
6.05 合格（Pass）
6.01

6.05 合格（Pass）

左トルク　CCW ±4％ 5.76 ～

3.05 合格（Pass）

3.05 合格（Pass）

6.01 合格（Pass）
6.02 合格（Pass）
6.03 合格（Pass）

合格（Pass）
3.03 合格（Pass）
3.04 合格（Pass）

合格（Pass）
3.03 合格（Pass）
3.04 合格（Pass）

2.05 合格（Pass）

3

右トルク　CW ±8％ 2.76 ～ 3.24

3.01 合格（Pass）

左トルク　CCW ±12％ 1.76 ～ 2.24

左トルク　CCW ±8％ 2.76 ～ 3.24

3.01 合格（Pass）
3.02

3.02

2.01 合格（Pass）
2.02 合格（Pass）
2.03 合格（Pass）

2

右トルク　CW ±12％ 1.76 ～ 2.24

合格（Pass）
2.02 合格（Pass）
2.03 合格（Pass）
2.04 合格（Pass）

2.04 合格（Pass）
2.05 合格（Pass）
2.01

3項の2項
0004159

校    正    結　果
Calibration Result

N･m
設定値 許容範囲　The Tolerance Level 測定値 判定

Measurement
Result

Judgement of
Acceptance

Measurement
Direction

Accuracy
Within

Lower Upper
Set

Point

測定方向 精度 下限
～

上限

トルクレンチは使用に伴い、測
定精度に狂いが生じる可能性が
あるため、定期的（年1回以上を
推奨）に精度確認を行うことで、
正確な校正ができます。
KTCではトルクレンチの校正
サービスを行っており、校正証
明書の発行も行えます。

簡単操作で手軽にトルクチェックができ、
トルクレンチの日常点検に最適です。

目盛りは読みやすい刻印仕上
げで、視認性が向上しました。

刻印仕上げの目盛り

トルクの設定はロックリングを
下げるだけ。

WEBカタログ

トルクレンチの
検査成績表と
校正証明書について

グリップのラインを中央にし
て握ることで、適正トルクでね
じを締結できます。

ライン入りグリップ

不意にソケットが抜け落ちるのを
防止。プッシュボタン操作で装
着・取り外しも容易です。

ソケットを確実に
保持するユニオン機構

■お買い求めは信頼とサービスを誇る当店で

   No.77-08   2026.08.20S(AD)

●製品のサイズで単位の表示をしていないものはmmを使用しています。
●製品の寸法公差により、サイズは実際の製品とは異なる場合があります。
●仕様および価格は改良のため予告なく変更することがありますので、あらかじめご了承ください。


