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クランクプーリーホールドプレート(ＣＰＨ１)取扱説明書

この度は  クランクプーリーホールドプレートをご購入頂きありがとうございます。本製品をより安全により適切にご使用

して頂く為に、取扱説明書をご使用前に必ずお読み下さい。(この取扱説明書は製品と一緒に保管して下さい)

本製品はサービスタップ付きクランクプーリーの脱着専用工具です。

クランクプーリーの抜き取りには弊社ＣＰＵ１３クランクプーリープラーと組み合わせて使用します。

取扱上の注意

� この取扱説明書と共に、関連する製品の説明書をよくお読みください。
� クランクプーリーにサービスタップ（作業用ねじ穴）の無いものには使用しないで下さい。サービスタップの無いク
ランクプーリーには弊社ＡＥ１１爪式クランクプーリープラーをお使いください。

� 本製品と車両との間に手や、体の一部を挟まぬように注意してください。
� 落としたり、上に物を置かないでください。
� 水分、薬品、鉄粉、砂塵等が付着しないよう使用及び保管して下さい。

適用確認

• 小型車から普通乗用車、小型トラック
までのサービスタップの付いたクラン

クプーリーのロックボルト取り外し及

びプーリーの脱着（排気量３０００ cc

を越えるディーゼルエンジン車、スカ

イラインＧＴ－Ｒは除く)

• クランクプーリーの抜き取りには弊社
ＣＰＵ１３クランクプーリープラーと

組み合わせて使用します。（右図参照)

• サービスタップのないクランクプー
リーに対しては別売りのＡＥ１１（爪

式クランクプーリーホールドプレー

ト）をご使用下さい。（右図参照)

入組確認

開梱後、以下の内容を確認してください。

ＣＰＨ１(クランクプーリーホールドプレート)入組

イラスト 品名 数量 イラスト 品名 数量

クランクプーリー

ホールドプレート
１ ワッシャ

Ｍ６＝２枚

Ｍ８＝２枚

セットボルト

(サイズは下表参照)

Ｍ６＝７種１４本

Ｍ８＝６種１２本 Ｍ１０アダプター ２

ＣＰＨ１セットボルトの入組内容

全長 ３０㎜ ４０㎜ ４５㎜ ５０㎜ ６０㎜ ７０㎜ ７５㎜ ８０㎜ ８５㎜ ９０㎜ １００㎜ 合計

Ｍ６ ２本 ２本 － ２本 ２本 ２本 － ２本 － ２本 － １４本

Ｍ８ － ２本 ２本 － ２本 － ２本 － ２本 － ２本 １２本
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作業方法

１．クランクプーリーホールドプレートの取り付け

① Ａ寸法をメジャー等で測定し、Ａ寸法にワッシャ厚み（５ mm）とホールドプレート厚み（１

５ mm）、ねじ込み代（５ mm 以上）を加算した寸法より首下長さが長いセットボルトを選択

して下さい。（図１）

セットボルト首下長さ＝Ａ寸法＋５mm＋１５mm＋５mm以上

（注意）

• サービスタップがＭ１０の場合はＭ１０アダプターを装着し、Ｍ１０アダプターからＡ寸法を測定
して下さい。

• タイミングベルトカバー等にセットボルトが接触しないよう確認し、長すぎないよう最適な長さの
ボルトを選択して下さい。

② 選択したセットボルトとワッシャで、クランクプーリーにクランクプーリーホールドプレー

トを取り付けます。（図２）

（注意）

• 危険防止のためクランクプーリーに合ったボルトを選択し、確実に締めてください。
• トーショナルダンパーラバーを破損しないよう、セットボルトを締めすぎないでください。
• クランクプーリーホールドプレートの破損を防止するためワッシャは必ず装着してください。
• サービスタップのサイズがＭ１０の場合にはＭ１０アダプターをクランクプーリーに装着して下
さい。この場合、セットボルトはＭ８を選択してください。

２．クランクプーリーロックボルトの取り外し

① １２．７ｓｑスピンナハンドルをクランクプーリーホールドプレートに装着し、クランク

プーリーの回り止めをします。（図３）

（参考）

• 回り止めにはＫＴＣスピンナハンドルＢＳ３１－５００を使用すると便利です。

② ソケットレンチ等でクランクプーリーロックボルトを緩め、取り外します。（図４）

（注意）

• クランクプーリーホールドプレートの中心穴よりクランクプーリーロックボルトのフランジが大き
い場合はクランクプーリーホールドプレートの脱着が必要です。

（参考）

• クランクプーリーホールドプレートを取り外す場合は逃がし穴と反対側の長穴に入っているセッ
トボルトを外し、もう一本を緩め、逃がし穴からクランクプーリーホールドプレートを外すと便

利です。

• クランクプーリーロックボルトの抜取りは、弊社ＡＥ－１０クランクプーリー倍力レンチを使用
すると簡単に行えます。

３．クランクプーリーの取り付け

① クランクプーリーをクランクシャフトに取り付け、クランクプーリーホールドプレートを装着します。

② スピンナハンドルで回り止めをしながら、トルクレンチを用いて規定トルクでクランクプーリーロックボルトを締め付けて下さい。

（注意）

• 作業終了時には、クランクプーリーホールドプレートをクランクプーリーから確実に取り外して下さい。
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